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土木工事資材単価調査業務

特記仕様書



調 査 要 領

１ 委託業務の目的

この調査は，徳島県南部総合県民局県土整備部（阿南）における土木工事に用いる資

材の実勢価格を調査し，適正な設計資材単価を決定するための基礎価格を得ることを目

的とする。

２ 調査品目

別添の調査資材一覧表のとおりとする。

３ 成果品の報告

報告様式等

提出部数は報告書３部とする。



No. 品名 規格・寸法
価格
単位

使用数量 資材備考
会社指定
の有・無

会社名

1 下部工ブラケット P7橋脚終点側 t 1.967
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

2 上部工調整プレート P7橋脚終点側 t 0.639
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

3 下部工調整プレート P7橋脚終点側 t 0.384
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

4 下部工ブラケット P8橋脚起点側、P9 t 3.098
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

5 上部工調整プレート P8橋脚起点側、P9 t 0.918
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

6 下部工調整プレート P8橋脚起点側、P9 t 0.44
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

7 下部工ブラケット P8橋脚終点側 t 1.748
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

8 上部工調整プレート P8橋脚終点側 t 0.459
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

9 下部工調整プレート P8橋脚終点側 t 0.264
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

10 ブラケット(上部工) P7 ～P9橋脚 t 1.796
溶融亜鉛メッキ

現場着単価 無

調査資材一覧表(工場製作品)
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工場製作品仕様書



　 　落橋防止構造



落橋防止構造数量内訳

P7～P9橋脚 2型3リンク （ 3 基あたり数量）

1 工場製作工

　寸法（ ｍｍ ） 表面積 １個当り 数量 鋼板ﾒｯｷ ブラスト 工場 現場 摘要 塗装用

質量 質量 質量 面積 塗装 塗装 材質

幅 厚 長さ (㎡/枚) (kg/個) (個) (kg) (kg) (㎡) (㎡) (㎡) (NET) (NET)

上部工ﾌﾞﾗｹｯﾄ 3 基

525 22 860 0.903 77.974 3 234 234 SM490A 1.00

290 22 485 0.281 24.290 3 73 73 SM490A 1.00

180 12 180 0.065 3.052 6 18 18 SM490A 1.00

150 22 399 0.120 10.336 12 124 124 SM490A 1.00

合　計 449 449 0.00 0.00 0.00

鋼 板 SM490A t= 22 431  kg

SM490A t= 12 18  kg

Σ 449  kg

溶融亜鉛ﾒｯｷ HDZ55 449  kg

種別

Base PL

Top PL

Ring PL

Rib PL



   　水平力分担構造



   200kN型 M-30

　［P8橋脚(起),P9橋脚］



水平分担構造数量内訳

200kN 型 （ 3 基あたり数量）

1 工場製作工

　寸法（ ｍｍ ） 表面積 １個当り 数量 鋼板ﾒｯｷ ブラスト 工場 現場 摘要 塗装用

質量 質量 質量 面積 塗装 塗装 材質

幅 厚 長さ (㎡/枚) (kg/個) (個) (kg) (kg) (㎡) (㎡) (㎡) (NET) (NET)

下部工ﾌﾞﾗｹｯﾄ 3 基

422 22 1250 1.055 91 3 273 273 SM490A 1.00

287 22 1250 0.718 62 3 186 186 SM490A 1.00

600 28 1250 1.500 165 3 495 495 SM490YB 1.00

407 22 541 0.410 35 12 425 425 SM400A 0.93

407 22 541 0.410 35 3 106 106 SM490A 0.93

180 12 180 0.065 3 6 18 18 SM490A 1.00

160 22 278 0.089 8 6 46 46 SM490A 1.00

調整プレート 上部工側

520 25 860 0.894 88 3 263 263 SM490A 1.000

500 32 520 0.520 65 3 196 196 SS400
ザグリ
加工

1.000

調整プレート 下部工側

250 32 850 0.425 53 3 160 160 SM490YB
ザグリ
加工

1.000

250 12 850 0.425 20.0 3 60 60 SS400 1.000

合　計 2228 2228 0.00 0.00 0.00

鋼 板 SM490YB t= 32 160  kg
ザグリ
加工

SM490YB t= 28 495  kg

SM490A t= 25 263  kg

SM490A t= 22 611  kg

SM490A t= 12 18  kg

SM400A t= 22 425  kg

SS400 t= 32 196  kg
ザグリ
加工

SS400 t= 12 60  kg

Σ 2228  kg

溶融亜鉛ﾒｯｷ HDZ55 2228  kg

単位重量

Ｄ 25 120 3.98 12 HDZ35 6  kg

Ｄ 38 115 8.95 24 HDZ35 25  kg

PL

PL

Anc

Anc

種別

UFlg PL

LFlg PL

Base PL

Rib PL

Top PL

Ring PL

Rib PL

PL

PL



   300kN型 Fix

　　　 ［P8橋脚(終)］



水平分担構造数量内訳

300kN 型 （ 3 基あたり数量）

1 工場製作工

　寸法（ ｍｍ ） 表面積 １個当り 数量 鋼板ﾒｯｷ ブラスト 工場 現場 摘要 塗装用

質量 質量 質量 面積 塗装 塗装 材質

幅 厚 長さ (㎡/枚) (kg/個) (個) (kg) (kg) (㎡) (㎡) (㎡) (NET) (NET)

下部工ﾌﾞﾗｹｯﾄ 3 基

439 25 1250 1.098 108 3 324 324 SM490YB 1.00

279 22 1250 0.698 60 3 181 181 SM490A 1.00

600 36 1250 1.500 212 3 636 636 SM490YB 1.00

424 22 538 0.420 36 12 434 434 SM400A 0.92

424 22 538 0.420 36 3 109 109 SM490A 0.92

180 12 180 0.065 3 6 18 18 SM490A 1.00

160 22 278 0.089 8 6 46 46 SM490A 1.00

調整プレート 上部工側

520 25 860 0.894 88 3 263 263 SM490A 1.000

500 32 520 0.520 65 3 196 196 SM490A
ザグリ
加工

1.000

調整プレート 下部工側

300 32 850 0.510 64 3 192 192 SM490YB
ザグリ
加工

1.000

300 12 850 0.510 24.0 3 72 72 SS400 1.000

合　計 2471 2471 0.00 0.00 0.00

鋼 板 SM490YB t= 36 636  kg

SM490YB t= 32 192  kg
ザグリ
加工

SM490YB t= 25 324  kg

SM490A t= 32 196  kg
ザグリ
加工

SM490A t= 25 263  kg

SM490A t= 22 336  kg

SM490A t= 12 18  kg

SM400A t= 22 434  kg

SS400 t= 12 72  kg

Σ 2471  kg

溶融亜鉛ﾒｯｷ HDZ55 2471  kg

単位重量

Ｄ 25 120 3.98 18 HDZ35 9  kg

Ｄ 41 130 10.50 24 HDZ35 33  kg

PL

PL

Anc

Anc

種別

UFlg PL

LFlg PL

Base PL

Rib PL

Top PL

Ring PL

Rib PL

PL

PL



  500kN型 Fix

［P7橋脚(終)］



水平分担構造数量内訳

500kN 型 （ 3 基あたり数量）

1 工場製作工

　寸法（ ｍｍ ） 表面積 １個当り 数量 鋼板ﾒｯｷ ブラスト 工場 現場 摘要 塗装用

質量 質量 質量 面積 塗装 塗装 材質

幅 厚 長さ (㎡/枚) (kg/個) (個) (kg) (kg) (㎡) (㎡) (㎡) (NET) (NET)

下部工ﾌﾞﾗｹｯﾄ 3 基

480 28 1250 1.200 132 3 396 396 SM490YB 1.00

270 22 1250 0.675 58 3 175 175 SM490A 1.00

580 45 1250 1.450 256 3 768 768 SM520C 1.00

465 22 515 0.436 38 12 451 451 SM400A 0.91

465 22 515 0.436 38 3 113 113 SM490A 0.91

180 12 180 0.065 3 6 18 18 SM490A 1.00

160 22 278 0.089 8 6 46 46 SM490A 1.00

調整プレート 上部工側

600 28 860 1.032 113 3 339 339 SM490A 1.000

550 40 580 0.638 100 3 300 300 SM490YB
ザグリ
加工

1.000

調整プレート 下部工側

400 36 850 0.680 96 3 288 288 SM490YB
ザグリ
加工

1.000

400 12 850 0.680 32.0 3 96 96 SS400 1.000

合　計 2990 2990 0.00 0.00 0.00

鋼 板 SM520C t= 45 768  kg

SM490YB t= 40 300  kg
ザグリ
加工

SM490YB t= 36 288  kg
ザグリ
加工

SM490YB t= 28 396  kg

SM490A t= 28 339  kg

SM490A t= 22 334  kg

SM490A t= 12 18  kg

SM400A t= 22 451  kg

SS400 t= 12 96  kg

Σ 2990  kg

溶融亜鉛ﾒｯｷ HDZ55 2990  kg

単位重量

Ｄ 25 120 3.98 24 HDZ35 11  kg

Ｄ 51 155 15.90 24 HDZ35 59  kg

PL

PL

Anc

Anc

種別

UFlg PL

LFlg PL

Base PL

Rib PL

Top PL

Ring PL

Rib PL

PL

PL
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